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Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach
Programu Operacyjnego Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego na lata 2014-2020

Dziatanie 1.5 Nowoczesne firmy,
Poddziatanie 1.5.1 Wdrozenie wynikdw prac B+R

Os priorytetowa 1 Inteligentna gospodarka Warmii i Mazur

Tytut realizowanego projektu:

Wdrozenie hybrydowej flexooffsetowej technologii druku papierowych etykiet uszlachetnionych
celem znaczgcego unowoczesnienia oferty produktowej DRUKARNI OPEGIEK Spétka z o.0.

Zmiana zapytania ofertowego z dnia 05.06.2017 — patrz ponizej (wszystkie zmiany oznaczono
26ttym kolorem).

Elblag, 08.05.2017r.

ZAPYTANIE OFERTOWE

na zakup technologicznej linii do druku etykiet w hybrydowej technologii flexooffsetowej
obejmujacej 3 elementy:

Maszyna arkuszowa drukujaca flexooffsetowa (1 szt.),
Maszyna arkuszowa drukujaca cyfrowa (1 szt.),

Maszyna arkuszowa do tfoczenia i ztocen (1 szt.).

1. Nazwa i adres zamawiajgcego

DRUKARNIA OPEGIEK Sp. z 0.0.
ul. Warszawska 89-97

82-300 Elblag

tel. 55232 46 00

fax 55232 41 35
www.opegiek.pl
sekretariat@opegiek.pl

NIP: 578 14 99 510

REGON: 170056856



wAEMIA

Program Regionalny mazvey. Ldrowe iy(ie' czysty lySk Strukturalne | imwestycyjne

Fundusze Unia Europejska
Europejskie J Europejskie Fundusze

2. Opis przedmiotu zamdwienia

Przedmiotem zamdwienia jest dostawa i montaz technologicznej linii do druku etykiet w hybrydowej
technologii flexooffsetowej obejmujgcej 3 elementy: Maszyna arkuszowa drukujgca flexoofsetowa (1
szt.), Maszyna arkuszowa drukujgca cyfrowa (1 szt.), Maszyna arkuszowa do ttoczenia i ztocen (1 szt.).
Minimalne wymagania techniczne sg nastepujace:

a. Maszyna arkuszowa drukujaca flexoofsetowa:

Konfiguracja: 6 agregatéw offsetowych + 1 agregat flexo

Predko$¢ maksymalna: min. 15 000 ark./godz.

Maksymalny format papieru C: 530 x 750 mm

Maksymalny format papieru F: 605 x 750 mm

Powierzchnia zadruku: min. 510 x 740 mm

Zadrukowywany materiat: min. w przedziale od 0,03 do 0,8 mm

Zautomatyzowany system podawania arkuszy (naktadak) dedykowany do cienkich podtozy

Wydajne zespoty farbowe zabezpieczone folig przed dostawaniem sie farby do
mechanizmdéw dozujacych

Zespot lakierujacy w systemie rakla komorowego z petng zdalng regulacjg pasowania (zakres:
wzdtuzny, poprzeczny, skosny)

Aparat proszkujacy z precyzyjnym wysokocisnieniowym system podawania proszku
automatycznie dostosowujacy sie do formatu arkusza

Wyktadanie dedykowane do cienkich podtozy arkuszy z systemem non-stop na mate stosy

System pomiaru arkusza podczas druku

Dodatkowe parametry:

Zarzadzanie bazg ustawien powietrza maszyny dla wznawianych zlecen z poziomu
centralnego sterowania maszyna

Automatyczne monitorowanie i regulacja dojscia arkusza do marek przednich

Dedykowane rozwigzanie producenta do podawania i prowadzenia podtozy typu IML
(nadmuch zjonizowanego powietrza pomiedzy arkusze na stole sptywowym, kontrola
obecnosci arkuszy transparentnych)

Katamarze farbowe wytozone folig dla szybkiej wymiany farby

Zespot lakierujgcy z mozliwosciag zdalnego ustawiania nacisku formy lakierujacej do cylindra
dociskowego i zdalnego ustawiana nacisku watka dozujgcego lakier do formy lakierujacej
(jednostronnie lub réwnolegle z doktadnoscig 0,005 mm)
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Aparat proszkujacy z dyszami klasy ARX obstugiwany z poziomu sterowania maszyng

System odprowadzania na zewnatrz powietrza procesowego ze strefy wyktadania

System wyhamowywania arkuszy na wyktadaniu dynamicznie dostosowujgcy sie do zmiennej
predkosci spowalnianego arkusza (hamulce z niezaleznymi napedami)

Pomiar arkusza — kontrola spektrofotometryczna w linii

Mozliwa potencjalna petna integracja i spdjnosé z oprogramowaniem do produkcji ptyt CTP
co gwarantuje najwiekszg mozliwg zgodnos¢ zaréwno merytoryczng jak tez kolorystyczng
gdyz oba systemy (CTP i druk cyfrowy) bazujg na takich samych silnikach interpretujgcych
pliki PDF

Dodatkowy pulpit ze skanerem catej powierzchni arkusza

Maszyna arkuszowa drukujgca cyfrowa

Technologia: druk CMYK + pigty kolor

Utrwalanie: Metoda bezolejowego pasa grzejnego lub réwnowazna
Rodzaj tonera: Polimeryzowany toner chemiczny lub réwnowazny
Predkos$¢ druku: Kolor/mono: min. 80 stron na minute
Rozdzielczos¢: co najmniej 1,200 x 4,800 dpi

Czas nagrzewania: ponizej 300 sekund

Pobdr mocy: Drukowanie: mniej niz 5.000 W

Maksymalny format arkusza: nie mniejszy niz 330 x 487 mm
Minimalny format arkusza nie wiekszy niz 100 x 140mm

Podawanie w systemie podcisnieniowym z kaset produkcyjnych
Mechaniczne pasowanie arkusza

Zakres obstugiwanych gramatur 52-360 gr./m.kw.

Obcigzalnos¢ produkcyjna: minimum 100.000 jednostronnych arkuszy A3 miesiecznie

Finiszer standardowy, opuszczany na min. 3000 ark. dla gramatury 80 gr./m.kw., funkcja
offsetowania produktu

Zewnetrzny kontroler druku z modutem impozycyjnym oraz funkcjg dobierania kolorow
specjalnych

Zywotno$¢: minimum 7 min jednostronnych arkuszy A3
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Dodatkowe parametry:

e Mozliwos¢ zastosowania bieli kryjgcej na pigtym zespole drukujgcym,

o Mozliwos¢ naktadania lakieru w linii,

e Potencjalna mozliwos¢ druku wymiennie wiecej niz 2 kolorami na pigtym zespole

e Obstuga wydtuzonego formatu arkusza 330 x 700mm

e Podawanie w systemie podcisnieniowym wydtuzonego formatu arkusza 330 x 700mm

e Mechaniczne pasowanie arkusza w dwdch ptaszczyznach

e Rozdzielczos$¢ 1200 x 4800 dpi.

e Petna predkos¢ produkcyjna w petnym zakresie gramatur na podtozach do 300 gr./m.kw.
e Funkcja polerowania pasa grzejnego modutu utrwalania

e Mozliwa potencjalna petna integracja i spdjnosc¢ z oprogramowaniem do produkcji ptyt CTP
co gwarantuje najwiekszg mozliwg zgodnos¢ zaréwno merytoryczng jak tez kolorystyczng
gdyz oba systemy (CTP i druk cyfrowy) bazujg na takich samych silnikach interpretujgcych
pliki PDF

¢. Maszyna arkuszowa do ttoczenia i ztocen
e Predkos¢ pracy od 1500 ark/h
e Minimalny format arkusza 216 mm x 279 mm (=0,06m?)
e Maksymalny format arkusza: min. 559 mm x 762 mm

e Wysokos¢ stosu na podawaniu 300 mm

Dodatkowe parametry:

e Predkos¢ pracy minimum 3000 ark/h

e Weryfikowalna zdolno$¢ pracy na papierach etykietowych 60-70g/m?

3. Kryteria i sposob oceny oferty

A) Oferty zostanq ocenione przez zamawiajgcego na podstawie poniiszych kryteriow. Zwyciezcq
postepowania zostanie wykonawca, ktdrego oferta uzyska najwiekszq liczbe punktow
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Nazwa kryterium WAGA KRYTERIUM
Cena netto 50%
Zgodnosc¢ dodatkowych parametréw 50%
3 I I Laraf 20%

B) Zasady przyznawania punktacji

- punkty za kryterium cena zostang obliczone wg wzoru (wynik dziatania zostanie zaokraglony do

dwdch miejsc po przecinku; maksymalna mozliwa do uzyskania liczba punktow to 50 pkt):

Cena netto oferty najtariszej

x50= pkt

Cena netto oferty badanej

- punkty za kryterium zgodnos¢ dodatkowych parametrow zostang przyznane wg ponizszej listy

(facznie 50 pkt dla catej linii do druku etykiet):

a. Maszyna arkuszowa drukujgca flexoofsetowa:

Zarzadzanie baza ustawied powietrza maszyny dla wznawianych zleced z poziomu
centralnego sterowania maszyng — 1,0 pkt

Automatyczne monitorowanie i regulacja dojscia arkusza do marek przednich — 1,0 pkt

Dedykowane rozwigzanie producenta do podawania i prowadzenia podfozy typu IML
(nadmuch zjonizowanego powietrza pomiedzy arkusze na stole sptywowym, kontrola
obecnosci arkuszy transparentnych) — 4,0 pkt

Katamarze farbowe wytozone folig dla szybkiej wymiany farby — 4,0 pkt

Zespot lakierujgcy z mozliwoscia zdalnego ustawiania nacisku formy lakierujacej do cylindra
dociskowego i zdalnego ustawiana nacisku watka dozujacego lakier do formy lakierujgcej
(jednostronnie lub réwnolegle z doktadnoscig 0,005 mm) — 2,0 pkt

Aparat proszkujacy z dyszami klasy ARX obstugiwany z poziomu sterowania maszyng — 1,0 pkt
System odprowadzania na zewnatrz powietrza procesowego ze strefy wyktadania — 1,0 pkt

System wyhamowywania arkuszy na wyktadaniu dynamicznie dostosowujgcy sie do zmiennej
predkosci spowalnianego arkusza (hamulce z niezaleznymi napedami) — 4,0 pkt

Pomiar arkusza — kontrola spektrofotometryczna w linii — 5,0 pkt
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Mozliwa potencjalna petna integracja i spdjnosé z oprogramowaniem do produkcji ptyt CTP
co gwarantuje najwiekszg mozliwg zgodnos¢ zaréwno merytoryczng jak tez kolorystyczng

gdyz oba systemy (CTP i druk cyfrowy) bazujg na takich samych silnikach interpretujacych
pliki PDF — 4,0 pkt

Dodatkowy pulpit ze skanerem catej powierzchni arkusza — 4,0 pkt

b. Maszyna arkuszowa drukujgca cyfrowa

Mozliwos¢ zastosowania bieli kryjgcej na pigtym zespole drukujgcym — 3,0 pkt

Mozliwos¢ naktadanie lakieru w linii, uzytecznym przy produkcji etykiet — 1,0 pkt
Potencjalna mozliwos¢ druku wymiennie wiecej niz 2 kolorami na pigtym zespole — 1,0 pkt
Obstuga wydtuzonego formatu arkusza 330 x 700mm — 1,0 pkt

Podawanie w systemie podcisnieniowym wydtuzonego formatu arkusza 330 x 700mm - 1,0
pkt

Mechaniczne pasowanie arkusza w dwéch ptaszczyznach — 2,0 pkt
Rozdzielczos¢ 1200 x 4800 dpi. — 1,0 pkt

Petna predkos$¢ produkcyjna w petnym zakresie gramatur na podtozach do 300 gr./m.kw. —
1,0 pkt

Funkcja polerowania pasa grzejnego modutu utrwalania — 1,0 pkt

Mozliwa potencjalna petna integracja i spéjnosc z oprogramowaniem do produkcji ptyt CTP
co gwarantuje najwieksza mozliwg zgodnos$é zaréwno merytoryczng jak tez kolorystyczng
gdyz oba systemy (CTP i druk cyfrowy) bazujg na takich samych silnikach interpretujacych
pliki PDF — 4,0 pkt

¢. Maszyna arkuszowa do tfoczenia i ztocen

Predkos$¢ pracy minimum 3000 ark/h — 1,0 pkt

Weryfikowalna zdolno$é pracy na papierach etykietowych 60-70g/m? - 2,0 pkt
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Maksymalna, mozliwa do uzyskania liczba punktéow to 100. t3czng liczbe punktéw stanowi suma
punktacji uzyskanej z powyzszych dwdch kryteridw. Z wykonawcy, ktéry uzyska najwiekszg liczbe
punktow zostanie podpisana umowa, jednakze dopiero po otrzymaniu dotacji (patrz pkt 6 zapytania
ofertowego).

Rozpatrywane bedg oferty zawierajgce 3 maszyny sktadajace sie na catg linie do druku etykiet.

4. Termin i miejsce realizacji zamdéwienia
Zgodnie z harmonogramem do dnia 25.09.2017r, w siedzibie firmy, pod adresem: ul. Warszawska 89-
97, 82-300 Elblagg. W uzasadnionych przypadkach przewiduje sie mozliwos¢ wydtuzenia terminu
realizacji zamdwienia.
5. Miejsce, sposdb i termin sktadania ofert
Oferty prosze sktada¢ w formie pisemne;j:

e drogg mailowa na adres sekretariat@opegiek.pl badz

e drogg pocztowa, do siedziby firmy, na adres podany w punkcie pierwszym zapytania

e osobiscie, pod adresem firmy, podanym w punkcie pierwszym zapytania

W razie pytan prosze kontaktowac sie z prezesem Lechem Kosinskim lub dyrektorem ds. produkcji
Jarostawem Wojnowskim. Telefon kontaktowy: +48 55 232 46 00.

Termin sktadania ofert: 22-:05-2017¢- 08-06-2017+- 20.06.2017r.
Termin wyboru oferty: de-dnia-31-05-2017¢ do-dnia-22.06-2017+- do dnia 26.06.2017r.

Informacja o wyniku zapytania ofertowego zostanie zamieszczona na stronie internetowe;j
Zamawiajgcego.

W ofercie nalezy poda¢ cene catkowitg oraz dane techniczne, a takze okres obowigzywania oferty.
Oferta musi zawiera¢ koszty dostawy, ubezpieczenia do czasu podpisania protokotu odbioru,
instalacji i szkolenia pracownikow z obstugi catej linii do druku etykiet.

6. Umowa na zakup i montaz linii zostanie zawarta po podpisaniu umowy na dofinansowanie
projektu ze S$rodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego na lata 2014-2020.

7. W celu unikniecia konfliktu interesow:
a. zamowienia nie mogg byc¢ udzielane podmiotom powigzanym z nim osobowo lub kapitatowo

b. osoby wykonujgce w imieniu zamawiajgcego czynnos$ci zwigzane z procedurg wyboru
wykonawcy, w tym biorgce udziat w procesie oceny ofert, nie mogg byé powigzane osobowo lub
kapitatowo z wykonawcami, ktérzy ztozyli oferty. Powinny by¢ to osoby bezstronne i
obiektywne.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy zamawiajgcym
lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu zamawiajgcego lub osobami
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wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

a. uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spoétki osobowej,

b. posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepisdow prawa
lub nie zostat okreslony przez Instytucje Zarzgdzajaca,

c. petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

d. pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W celu potwierdzenia powyzszego Oferent ztozy oswiadczenie zgodnie z zatgcznikiem nr 2.

8. W uzasadnionych przypadkach przewiduje sie mozliwos¢ zmian umowy zawartej w wyniku
przeprowadzonego postepowania ofertowego.

9. Warunki udziatu w postepowaniu.
Oferty moga by¢ sktadane jedynie przez oferentéw, ktdrzy:
- posiadajg status producenta lub dystrybutora producenta;

- w okresie ostatnich 20 lat od dnia ztozenia oferty dokonali w sumie, na terenie Polski, co najmniej
80 instalacji maszyn minimum poét-formatowych i minimum 5-cio kolorowych;

- dostawca posiada zatrudniony bezposrednio dziat serwisu (gwarancyjnego i pogwarancyjnego) na
terenie Polski, w ktdrym zatrudnia co najmniej 30 oséb (w tym minimum 20 mobilnych serwisantéw).
Serwisant ma obowigzek pojawi¢ sie u zamawiajacego w ciggu 48 godzin od momentu zgtoszenia
awarii, chyba ze usterka jest niewielka i serwisant usunie jg zdalnie w ciggu 24 godzin od momentu
zgtoszenia;

- oferujg minimum rok gwarancji na maszyny od daty ich odbioru.

W celu potwierdzenia powyzszego Oferent ztozy oswiadczenie zgodnie z zatgcznikiem nr 3.
10. Zataczniki

Zatacznik nr 1 — Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 2 — Oswiadczenie o braku powigzan

Zatacznik nr 3 — Oswiadczenie o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu oraz pozostatych
wymagan umieszczonych w tresci zapytania ofertowego.

11. Jako odpowiedZz na zapytanie ofertowe nalezy ztozy¢ wszystkie zatgczniki wymienione w
powyzszym punkcie nr 10 oraz petna specyfikacje techniczna.



